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® Profilkantenbrett zur Herstellung von Holzplatten

Eswird ein neues Fugenprofil fiir die Lingskanten von Pro-
filkantenbrettern zur Herstellung von mit ihren Langskan-
tenprofilen ineinandergreifenden, vorzugsweise an der Pro-
filfuge verleimten Profilkantenbrattern zur Herstellung von
Holzplatten, insbesondare verleimten Massivhoizplatten,
beschrieben. Das Fugenprofil weist zwei zueinander paral-
lele, geradlinige, seitlich in Richtung der Platten- bzw. der
Brettebene gegenainander versetzte Hohenschenkel und
einen diese an ihren Innenenden miteinander verbindenden
geradlinigen Querschenkel in solcher Ausbildung und ge-
genseitiger Anordnung auf, da das Fugenprofil insgesamt h~
»Siegrunent-farmigen Verlauf besitzt, wobei der Quer-
schenkel dem seitlich einwiérts versetzten Hohenschenkal
zugewandt ist. Durch diese Ausbildung wird eine Reihe be-
deutsamer Vorteile erreicht; die Uberfiihrung der zunichst
nur fose ineinandergreifend gelegten Profilkantenbratter in ]
die SchiieBstellung und die Anpressung fiir die Verleimung
k3nnen sowohl durch PreBdruckbeaufschlagung in Richtung
quer zur Plattenebene als auch in Richtung parallel zur Plat-
tenebene erfolgen, wobei eine selbsttatige Fugenschlie-
Bung und Verriegelung der Fugen im geschlossenen Zustand
gewahrleistetist. In beiden Fallen, ob mit duBerer Quer- oder
Langspressung beaufschlagt wird, entstehen dabei an samt-
lichen Fugenprofilschenkeln ausreichende quer zur Schen-
kelflache wirkende Kraftkomponenten zum Hineindriicken

der Leimschichtin die gegeneinander anliegenden...
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